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NACHQEREICHT 

PATENTANWALTE ZENZ & HELBER • D 4300 ESSEN 1 • AM RUHRoTEIN 1 - TEL.LMP201) « 12 ^ 7 ^ 



Selte 



PAG PRODUCTS, INC., 7590 Ventura Canyon Avenue, 
Van Nuys, Calif ornien9l402, V.St o A. 



Verfahren zur Herstellung eines nachgeahmten 
Marmor- oder Onyx-Produkts sowio nach dem Ver- 
fahren hergestelltes Produkt. 



Ansprtiche 

BBSsaaasaBBansaaa 

l/ Verfahren zur Heretellung einee verstitrlcten, naoh- 
geahmten Marmor- oder Onyx-Produkts, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl 

a,)eine Form vorgesehen vird, auf welche 
b # )eine dtinne, im wesehtlichen klare Schicht 

aua aushartbarem Harz auf gebraclit vird, vorauf 

o«)eine erste Schioht eines Gemischs aus warm- 
aushartendem Polyest erharz und FUllstoff auf 
die Schicbt aus aushartbarem Harz aufgebracht 
vird, wobei das Polyeaterharz und der FUllstoff 
so gevahlt warden, dafl die erste Schioht im 
veaentlichen duroha cheinend ist, 
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d. ) dafl dann in der ereten Polyeaterharz-/ 

FUllstoff-Schicht Masern gebildet warden, 

e. ) dafl auf dor Po2.yatBXii*rx-/j?Ul.±B*of£-SQlx±otit 

e i ne Lage von Fas era auf gebracht wird, auf 

der | 

i 

f. ) eine zvelte Scnicht von warmauahartendem 

Folyeaterharz und FUllatoff auf getragen 
wird, und dafl 

g . ) ^±0 verachiede&en Schichten dann aur Bi Idling 

dea gewtinschten Produlcta ausgehfirtet warden. 

Verfahren nacn Anapruch 1, dadurch geleennzeichnet, 
dafl ala Form eine einteilige Negativ-Form in Form 
einer Badewanne verwendet wird, 

Verfahren nacn Anapruch 1 odor 2, dadurcn geleenn- 
zeichnet, dafl der FUllatoff aua der Glaofritte, 
Aluminiumtrihydrat und Gemlache dieaer Stoffo 
en thai tendon Gruppe gewahlt wird. 

Verfahren nacn einem der AnsprUche 1 bia 3t 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Maaern aua 
einer Zusaomenaetzung hergeatellt verden, die 
50 bia 80 Gew.£ einea anorganlachen FUllatoff a 
und einea Binder a enthalt • 

Verfahren nach einem dor Anapriiche 1 bia k, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die erato Scnicht 
aua einem Gemisch aua warmauahartendem Polyeoter- 
harz und FUllatoff aufgesprttht wird. 
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6* Naoh dem Verfahren gemaB den Ansprtichen X oder 
2 hergestelltes Produkt, 

7. Nach dem Verfahren ^em&d den Ansprtichen 3 oder 4 
hergest elites produkt* 

8. Verfahren nach elnem der Anspriiche 1 hie 5t 
dadurch gekennzeichnet , daB sovohl die auf d±e 
Form aufgebrachte Schicht aus dtinnem, im we a en t- 
lichen klarem aushMrtbarem Harz, ale auch die 
erste Schicht aua dem Gemisch aus varm-auaMrtendem 
Polyesterharz land Fiillstoff Jewells bis In elnen 
zahviskosen Zustand ausgehftrtet verden, bevor 

eine welt ere Schicht atifgebracht vlrd. 

9. Verfahren zur Herstellung elnes veratttrkten, 
nachgeahmten KimstBtoff- oder Onyx-Produkta f 
dadurch gekennzeichnet 9 daB 

a«) eine Form vorgesehen vird, In welche 

b.) eine Zus amm ens e t zung mit 

i # ) elnem unges&ttigten Polyesterharz, 

11.) elnem chemlsch vertrftgltchen flUssigen 
polymeriaierbaren Monomer, welches 
das Polyesterharz zu vemetzea vennag, 

ill.) elnem Fiillstoff, und 

iv.) zvischen 2 bis 20 Gew*jJ elnes Lttaunga- 
ralttels fiir das ungeeftttigte Polyester- 
harz und das Monomer 

so auf die Form aufgespriiht vird, daB eine 
Schlcht entsteht, wobel die Br e chungs indices 
des vernetzten Polyes terharzes und des 
FUlllstoffs belde innerhalb des Bereichs von 
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1,5 b±a 1,7 gevSlilt sind, so dafl die erste 
Scliiclit im iresentliclien durclisclieinend ist f 

c.) da!3 in der erst en Schiclit siclitbare Mas em 
gebildet verdenj 

d # ) dafl ein Gemlscli aus Fasem und einem aus- 
h&rtenden Harz auf der erst en Scliiclit auf- 
gebrackt und so eine Sttitzscliiclit gebildet 
wird| und 

e#) dafl die verscliiedenen Scliiclit en vollstUndig 
auegeliiirtet verden, so dafl das gewiineclite 
vers tarlcte nachgeahmte Kunststoff- oder Onyx- 
Produkt entstelit. 

10. Verfaliren nacli Anspruch 9$ dadurcli gekennzeicbnet , 
dafl als Faser Glasfasern verwendet we r den. 

11 • Verfaliren nach Anspruch. 9 oder 10, dadurcli 

gekennzeiclinet , dafl die Form vor dera Auf spriilien 
der im weoentliclien durclisclieinenden Scbicht mit 
einer klaren diinnen Scliiclit besclilclitet vird» 

12* Nach dem Verfaliren nach Ansprucli 9 oder lO 
bergeatelltes Produkt. 

13 • Verfaliren zur Horstellung elnes verst&rkten 
nachgeahmten M arm or- oder Onyx-Pro dulct s , 
dadurcli gekennzeiclinet , dafl 

a. ) elne Form vorgesehen vird, auf die 
b#) eine dUnne, im wesentliclien klare auBhartbare 
Haras cliiolit auf getragen vird, die 
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c.) venigstans teilvelse zum Aueh&rten gebraoht 

wird; 

dafl eine erste Schicht eines Polyeaterharz-/ 
Full etoff- Gemiacha auf die Form aufgeapriiht 
vird, velches 

± # ) ein warm auahiirtendjae Polyeaterharz als 
Grundharz auf waist 9 velche aua einem 
gthylenlsch ungeailtjtigten Polyesterharz 

und einem hiermit vertraglichen fltieaigen 

i 

polymeriaierbaren Monomer zur Vernetzung 
dea ungeaattigten Polyeaterliarzea ge- 
biXdet 1st, 

ii. ) einen feinverteilten Fttllatoff, der ±m 

wesentlichen den gleichen Brechungsindox 
^f±e das Grundharz hat, ao dafl die orate 
Schicht im vesentlichen durchacheinend 
iat 9 und 

iii. ) ein niedrig siedendea L,Saungamittel 

aufveiatj 

e.) daB in der ersten Schick t deutlich sichtbare 

Masern gebildet warden; 
T.) dafl die erste Schicht wenigstene teilweiae 

auageh&rtet wirdj 

g. ) dafl eine Schicht eines Gemiacha aua Faeern 

und. aushartbarem Binder auf der ersten Schicht 
aufgetragen wirdj 

h. ) dafi auf der Faeerachicht eine Schicht einea 

Gemiacha aua warn auah&rtendem Harz und einem 
FUllatoff aufgebracht wird| und dafl 
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i.) die verschiedenen Schichten zur Bildung doe 
seviinschten Products vollstfindiff aus- 
geh&rtet verden. 

14. .Verfahren nach Anspruch 13 f dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die diinne und im vesentlichen 
klare aushftrtbare Harzschicht aus einem vara 
aushartenden Polyesterharz gebildet vird* 

15 • Verfahren nach Anspruch 13 1 dadurcli gekenn- 

zeichnet, dafl die in den Verf ahrensstuf en b.) 
und/oder h.) auf gebrachte(n) Schicht (en) 
jeveils 50 bis 85 Gew.# eines Ftills toffs auf- 
veisen/ der aus der Glasfritte, Siliziumoxyd, 
Alurainiumtrihydrat und/oder Gemische dieser 
Stoffe enthaltenden Gruppe gevMhlt sind. 

16 • Verf aliren nach Anspruch 15 1 dadurch gekenn- 

zeichnet, dafl der f einverteilte Ftillstoff 
in einer Siebf einheit von 60 gev&hlt 1st. 

17 9 Verfahren nach Anspruch 15 • dadurch gekenn- 

zelchnet, dafl der Anteil an USsungsmitiel 
zvischen 2 bis 20 Gev.# bezogen auf das Gesamt- 
gevicht von i.) und ii#) ffevShlt vird. 

c 

18* Verfahren nach Anspruch 13 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die im Verf ahr ens sohritt e*) 
gebildeten Maseru aus einer hochpigmentlerten 
Polyesterharz- Zusanunenaetzung ^ebildet verden* 
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19* Verf allien nach Anapruch 13, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die ±m Schrltt g. ) verwendeten 
Faoern Glasfasern und dor aueliartbaxe Binder 
©in Polyesterharz sind. 

20. Nach dem Verfahren gemafi den AnsprUchen 13 
Oder JLk herges tell tea Prodiikt. 

21m Nach dem Verfahren gemafl d«|n AnsprUchen 15 
Oder 16 herges telltes Produkt. 

22. Naoh dem Verfahren gemaA den Aneprtiohen 17 
oder 18 hergestelltee Produkt. 
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Besohrelbung 



Die Brfindung bet riff* t ein verbessertee Verfahren 
zur- Heretellung eines vers t&rlcten, nachge ahm t on 
Mann or- oder Onyx-Produkts fcovie das nach dlosem 
Verfahren hergestellte Product selbst. 

Zur Herotellung von nachgeahmten Marmor- oder Onyx- 
Produkten vurden verBchledene Verfahren entvicleelt, 
mit denen die Maserungen oder Streifenbildung in 
einer Kuns thar z - Grundsub s t anz derart erzeugt verden, 
daB e±n dem virlclichen Ausselien von Marmor oder Onyx 
Mhnliohes Auesehen erhalten vird. Bines der vielleicht 
aitesten Verfahren zur Erzeugung einea "Marmor- 
aussehens" 1st Shnlich dem beim Backen einea Marmor- 
kuchens . In boiden S±tutationen wird ein F&rbemittel 
zu einem B±ndem±ttel zugefiigt (Pulver im einen und 
Harz im anderen Pall). Lediglich durch Verriihren des 
Farbemittels in begrenztem Umfange verden Farb- 
streifen erzeugt f die das Bindemittel durchziehen. 
Venn das Produkt f ertiggestellt ist, wird ein dem 
Ausselien von Marmor Mbnliob.es Ausseben erhalten. 

Synthetiache oder nachgeahmte Marmor- und Onyx- 
Pro dukte sind im Stand der Technik also bekannt. 
Dlese Produkte verden tiblicberveise gegoesen, so dafl 
eie Vaechbeoken o.dgl. bilden. Ks vurden Vereuche 

unternommen, die bekannt en Verfahren zur Hers t el lung 
groBerer Gebilde anzuvenden, beispielsveise von 
Badevannen oder anderen groBen BeMltern u«dgl«, 
Jedooh varan diese Versuohe nicht erfolgreich. 
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£ln bei nacli den bekannten Verfahren herged»llten 
groflen Gebilden auftretendea Problem liegt darin, 
daB e±e extrem scliwer und dalier schwierig zu 
tranoportieron 0ind« AuBerdem 1st eine groBe Menge 
Harz erf orderlioli, um ein solch.es Gebllde lierzu- 
stellen, vodurch der Preis erheblich stelgt. Bin 
veiterer, bel nach den bekannten Verraliren her- 
gestellten groBen Gebilden auftretender Naclitell 
liegt darin, daB ele t empe raturempfindli ch. oind. 
Dies kann zu elnem Spllttern oder Verzlelien oder 
unter be at 1mm ten anderen Bedingungen zu anderen 
Problemen fiiliren. 

In der US-PS 3 396 067 1st ein bekanntes Verraliren 
zur Heratellung von nachge ahmt en Onyx angegeben. 
Bel diesem Patent vlrd ein undurclisich tiger FUllstoff 
in elnem gegossenen irransparenten warm ausgehelrteten 
Polyester-Kopolymer-Harz eingebettet, Das Polyester- 
liarz wird mit bekannten Fiillstof f en, vie Glasflitter, 
Silizium usv, gefiillt f die den gleichen Brechungs- 
index vie das Harz haben. Die US-PS 3 328 499 offen- 
bart ein HJuilich.es GuBverf ehren zur Heratellung 
ahnlicher Produkte* In elner veiteren VorveriJffent- 
lichung, der US-PS 3 773 886 1st ein Verfahren offen- 
bart, bei dem verschiedene Schlohten angewandt 
warden, um das Ausseben von nachgeahmtem oder 
geziichtetem M armor zu erreichen* Um die Streifen- 
bildung zu erzielen, vlrd bei der letzterv&linten 
Druckschrift ein Gemioch verwendet, welolies ein 
gummielastiechea polymeres Material enth8.lt, welches 
die langgestreckten Streifen erzeugt. 
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Andere beJcannte Verfahren zur Herstellung nachge- 

ahmten Marmors u.dgl # sind in den US-PS 1 en 

3 370 11**, 3 39^ und 3 U3 2 * 911 beschrieben. 

Diese Veroffentlichungen beziehen sicli olle auf 
Verfahren, d±e eine Anzahi von Nachteilen aufveisen. 
Daher besteht seit langem ein Erfordernia fttr ein 
Verfahren, Welches relativ einfach durchzufiihren 
1st und zur Herstellung auch von groflen Gebilden 
m it dem nachgeehmten Ausoehen von Marmor oder Onyx 
anwendbar ist« 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren anzugeben, mit dem auclx grofle Gebilde, vie 
beispielsweise Badewannen, hergestellt verden konnen 
wobei das Verfahren so durchfiihrbar ist, dafl die 
Probleme des Splitterhs, des Verziehons o.dgl. nicht 
auftreten. AuBerdem soli das Verfahren unter Ver- 
vendung von geringeren Harzmengen, vie bei den be- 
lt aunt en Verfahren, durohftihrbar seln 9 wobei diese 
und andere Vorteile zu einem Verfahren fiihren sollen 
bei dem das Fertigprodulct einen vtflULg verachiedenen 
Querschnitt aufweist, so dafl eine bezogen auf das 
Gewicht hohe Festigkeit erreicht wird. Dabei sollen 
diese Vorteile ohne Verschlechterung des Aussehens 
des Produkts hineichtlich der Maserung oder Streif en 
bildung erreicht werden. Zusiitzlich sollen beim 
erfindungegem&flen Verfahren Verbindungen oder Stoffe 
verwendet werden, die sprlihbar sind, so dafl die 
bekannten Guflverf ahren vermieden werden • 
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Die Erfindung 1st fllr die Herstellung eines 
breiten Bereichs von Produlcten anwendbar, Xh.r 
spezieller Binsatzzveck liegt aber In der Her— 
stellung gxoBer Gebilde, die eln dem Ausaelien von 
M armor oder Onyx naohgeahmtes Axis s eh. en haben, 
Es hat sich gezeigt, daB eln eolches Ausaelien In 

besonderem Mafle asthetisch befriedigt ^^1 der 

j 

Anwendung zur Herstellung von Waschbecken, Bade- 
vannen u.dgl. 

i 

Das erfindungegemafle Verfahren zur Herstellung elnes 
vers tark ten, nachgeahmt en Maimor- oder Onyx-Pro dukt a 
zeichnet sloli dadurch aus , daB eine Form vorbe- 
stlmmter Konfiguration vorgesehen wird, auf die 
zuniichst elne dunne , lm wesentlichen klare Schicht 
aus ausMrtbarem Harz aufgebraoht wird, worauf eine 
erste Schicht einea Gemlaolxa aus warm aushSrtendera 
Folyesterharz und FUllstoff auf die Schicht aus- 
ausMrtbarem Harz aufgebraoht wird, wobei das Polyester- 
harz und der FUllstoff so gevahlt verden, daB die erste 
Scbiclit im vesentlichen dur chs cheinend 1st, daB dann 
in der ersten Polyesterhe^zyfctillstoff -Schicht Maseru 
gebildet verden, daB auf der Polyesterh.arz-/FUll- 
atoff -Scliiclit elne Lage von Fasern auf gebra ch. t wird, 
auf der eine zweite Schioht von warm aushartendem 
Polyesterharz und FUllstoff aufgetragen wird, und 
daB die verschledenen Soliioliten dann zur Bildung 
des gevtins cht en Produlcts ausgehftrtet verden. Bel 
dem erfindungsgemaBen Verf aliren wird also auf 
eine Form vorbestimmter Konfiguration zunachst die • 
im vesentlichen klare Schioht aua auehartbarem Harz 
aufgebraoht • Dieee Art der Anf angsbeschiclitung 1st 
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belcannt und wir.d oft auch aJLs "Gelscbicht " be- 
zeichnet, Nacb dem Aufbringen der Gelsrfiicbt 
vird daxin d±o erste Scbicbt des Gemische aus 
Folyesterharz und Ftillstoff auf der Gelscbicbt 
auf gespriibt . Die Mtfglichkeit f dieses Gemiscb aufzu- 
spriihen, stellt einen der groBen Vorteille des 
erf indunge gem^fl en Verfabrens gegenUber dem Stand 
der Tecbnik dar 9 da friilier verschiedene Giefl— 
schritte dur cbzuf iih r en war en. Ein GuBverfahren 1st 
aber erheblich zeitaufvendiger eJLs das Aufsprittien* ' 
AuBerdem ennoglicbt das AufsprUben elne bessere 
Steuerung der Auftragung des Gemlsciis. Masern aus 
elnem opaken Ftillstoff verden dann In der ersten 
Schicbt des Gemiscbs aus Harz und Ftillstoff gebildet. 
Nacb der teilveisen Auohfirtung der gemaserten 
Polyesterbarz-/F(illstoff-Scbicbt soweit, dafl sie 
eine klebrige Scbicbt bildet, vird elne Scbicbt 
von Glasf asem auf der ersterw&hnten Sehicht auf ge- 
braoht und mit ihr laminiert • Diese Glasf aser kbunen 
zuvor ebenfalls mit elnem ausMrtbaren und zuvor 
mlt elnem Katalysator vemetzten Harz bescbicbtet 
eein, und die Fas er-Harz -FUlls toff -Zus ammens e t zung 
lafit man ebenfalls bis In elnen klebrig zMben Zus t and 
ausharten, Duroh Bildung elner diskreten Faser- 
scbicbt 1m nachgeahmten Marmor- oder Onyx-Produkt 
In der beachriebenen Veise vird ein veiterer Vorteil 
gegeniiber dem bekannten Stand der Tecbnik erreicbt. 
Durch die Bildung der Faserschlcht vird eine hohe 
Festigkeit, bezogen auf das Gewicbt, erbalten. 
Dies .erratfglicbt es, die Harzscbicbt ohne Beeintr&cbti- 
gung der Festigkeit dtinner auszubilden. Bine zweite 
Scbicbt eines Polyesterbarz-/Fiillstoff -Gemiscbs vird 
dann auf der Glasf aaer-Sohlcbt auf getragen und 
ebenfalls zur Ausb&rtung gebraobt • 
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Nach dem endgliltigen und vollattodi gen Auaharten 
der verschiedenen Schicht en It ami das Produkt 
von der Form getrennt verden. Dabei wird ein 
Sandwich-Aufbau aus Polyesterharz-/FUllstor£- 
Glasf aser-Polyesterharz-/FUllsto£r erhalten. Dieser 
S andwi eh. - Auf b au und die Vervendung der speziellen 
Koraponenten in jeder der Schichten des Sandvi cits 
hat sicli als speziell vorteilhaft zur Herstellung 
grofler Gebilde, vie Badevannen, herausgeatellt. 
Zusatzlich wird durch die Verwendung der speziellen 
Verbindung ein durchscheinendes Produlct erzeugt, 
velclies das Aussehen von M armor oder Onyx nachahmt 
und das zu einem Bruchteil der Kosten fiir virklichen 
Marmor oder Onyx hergestellt warden kann« 

Die fur die Vervendung kennzei clinenden neuen Merle- 
male s ovohl nacli ihrem Auf bau als auch nach. ihrer 
Anvendungsvei s e verden zusammen mit welter en kenn- 
zeichnenden Markmalen und Vorteilen in der nach- 
stehenden Beschreibung in Verbindung mit der Zeich- 
nung naher erlautert, die ein gegenvErtig bevorzugtee 
Aus fttlurungsbei spiel der Erfindung darstellt, wobei 
ausdrtickllch festzuhalten iet f daX3 die Zeichnung 
ledlglich zura Zveck der Illustration und Beschreibung 
und nicht zur Bestimmung des Schutzumfangs dienen 
soil. 



Es zeigti 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines in der 
e rf indungs gemafl en Veise hergestellten 
Endpro dukt s I 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht 9 die eine 

mit einer ersten Schicht aus Polyesterharz 
und Fiillstoff beschichtete Form zeigt| 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Form, 

wobei in der ersten Schicht aus Polyester- 
harz-/FUllstoff farbige Masem geblldet 
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Fig. 4 eine die anfsingli che Be e cfai cbtung der 
Form sovie die in der ersten Schicht 
aus Polyesterharz-/ 1 ^! 18 * 0 ^- gebildeten 
Maseru zeigende Schnittansicbt | 

Fig. 5 die Aufbringung einer Glasf asersoliiclit 

auf der Polyesterbarz-/Fttllstof f-Sebioht | 

Fig* 6 die Laminierung der Glaa fas era ohiolit auf 
der Form ) 

Fig, 7 die Aufbringung einer zweiten Schicbt axis 
Polyesterbarz-/Fiillstoff | und 

Fig. 8 eine Schnittansiclit durcb die ve rs clii e denen , 
auf der Form aufgetragenen Scliiclitexi. 

Allgemein gesproclien befaflt eicb die Erf indung mit 
einem Verf aliren zur Herstellung eines nacligealimten 
M armor- oder Onyx-Frodukts und das auf diese Weise 
hergestellte Produlct selbst. Bei der Nacbabmung von 
Marmor oder Onyx vird es allgemein fUr erf orderlicli 
gehalten, ein Aussehen zu erreichen, bei dem das 
Produkt die hiermit verbundene Tiefe oder Dicke zu 
haben scheint. Dies vird beim Stand der Technilc da- 
durch erreicht, dafl zunachst . eine erste Gelscbicbt- 
Lage und dann eine mit FUllstoff versetzte durob- 
scheinende Polyesterbarz-Lage gegossen vird. Bei der 
vorliegenden Erfindung kann ebenfalls eine erste 
Gelsobicbt und eine mit FUllstoff versetzte durch- 
scheinende Polyesterbarz-Scliiclit verwendet warden, 
jedocb wird das Erf ordernis f diese Scbicbten zu gieBen, 
vermieden. Zus&tzlicli warden ftlr Jede der Scbicbten 
vers clii e dene Komponenten vervendet, was zu einem 
abveicfcenden Quersohnitteaufbau fUbrt. 
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In Fig. 1 let ein aaoh dem erf indunffseemttBen Vor- 
fahren berges t elites Endprodukt 10 von WannexiTorm 
dargestellt. Das Produlct 10 veist eine mittige 
Vertiefung 12 auf, die von Sei tenv&nden Ik gebildet 
vird. Die SeitenvMnde 14 setzen sicb beim darge- 
stellten Ausftlbrungsbei spiel nach auflen Tort, so 
daB sie elnen Flans cb 16 bilden. Dujrcb Anwondung 
des erfindungsgem&LBen Verfahrens ba* die Innen- 
flacbe 18 ein im weseatlichen glattjes und angenehmes 
Aussehen, vie dies aucb bei keramiscben Badevannen, 
Vaschbassins o.dgl. der Fall 1st. Da die AuBen- 
flache 20 im allgemeinen nlcht slcbtbar ist f mufl 
sie nicbt glatt ausgebildet verden, veshalb sie 
im allgemeinen ein raub.es Ausseben bat* 

1x1 Fig. 2 1st eine Form 22 dargesteJtt, die zur Her* 
stellung des in Verbindung mit Fig. l dislcutierten 
Fertigprodukts 10 client. Die Form 22 veist einen 
nacb auflen vorspringenden Flans cb Zk auf f der in 
einen nacb oben veiaenden Hand 26 ausl&uft. Die 
Form 22 bat eine im vesentlichen trapezfbrmige 
vorspringende Form, die zur Bildung der Vertiefung 
12 des Fertigprodukts 10 dient. In der Form 22 ist 
eine dffnung 30 vorgesehen, die so angeordnet ist, 
daB die den AbfiuB elner Ublicben Badevanne bildet. 
Es ist f estzubalten, daB das Endprodulct lO ebenso 
vie die Form 22 lediglicb zu Illustrationszvecken dar- 
gestellt sind, und daB eine Vielzabl von Abwand- 
lungen veiterer Formen und Abmessungen im Rahmen 
des Erf indunga gedankens angevandt we r den ktJnnen. 

¥ie oben erwahnt, wird die Form 22 zur Erzeugung 
des Produkte 10 mit einer im vesentlichen flatten 
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Innenfl&ohe 18 zunttchst mit einer klaren Harz- 
scli±clxt 32 bes.cih± elite*, die ±m folgenden als 
Gelschicht bezeichnet vird. Vor der Aufbringung der 
Gelschicht kann es jedoch erforderlioh sein, d±e 
Form mit einem iiblichen Trennmittel , beispielsveiae 
mit Carnauba-Wachs f Silikonen oder anderen &hnlichen 
Trezmmltteln zu beschichten. Es ist festzuhalten, dafl 
die Verwendung von Harz- Ge 1 s chi clit en bekannt ist , 
weshalb sie im vorliegenden Zus amine nharig nicht 
nalier dislcutlert verden, Die Gelschicht besteht 
Ublicherweise aus einem klaren, aushErtbaren 
Polyesterharz, welches mittels einer Spritzpistole , 
einer Biirete o • dgl • auf die Form aufgetragen vird, 
Beim e r f i ndungs gemaB e n Verfahren vird die klare 
Polyeeterharz-Gelschicht 32 vorzugsveise mit einer 
Dicke von etwa O f 25^ mm bis etva 0,508 mm aufgetragen 
Es ist anzunehmen, daX3 bei einer Dicke der Gelschicht 
die erheblich groBer als etwa 0 f 635 mm ist, diese 
Schicht die Tendenz zur Verf&rbung und zum Gelb- 
werden zeigt. Venn die Schicht andererseits eine 
Dicke von veniger als 0,25^ mm bat, kann sie durch 
die nachstehend bescbriebene Aufbringung der farbigen 
Mas em angegriffen oder nacbteilig beeiixflufit verden. 
Beispiele fttr bekannte Polyesterharz-Gelechichten 
sind solche, die ein polymerisierbares unges&ttigtes 
Polyesterharz en thai ten, das beispielsweise aus 
SLthylenisch unges&ttigten polykarbozyklischen 
Sauren und raehrvertigen Alkoholen hergestellt ist. 
Solche Materialien verden Ublicherweise durch 
Erhitzen der mehrvertigen Alkohole und der 
polybasischen Saure unter Veresterungsbedingungen 
erhalten, bis der SUurewert des Reaktionsgemischs 
bei 5 bis 100 oder mehr, vorzugsweise bei lO bis 
50 f liegt. Das Reaktionsgemiebh wird Ublicherweise 
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soveit erhitsst, bis das Gemisch die Reaktione- 
teraperatur erreicht, bei velcher Vasserdampf 
abgegeben wird. Die Temperatur wird dann longs am 
erhoht, b±s die erforderliche Reactions temperatur 
erreicht ist f worauf die Re aktions temperatur solango 
beibehalten vird, bis die erforderliche Saurezahl 
erreicht ist. Typische Reaktionszeiten liegen im 
Bereich von 5 bis 50 Stunden bei Reactions tempe- 
raturen im Bereich von 180 bis 150°C # Zusatzlich 
zum ungesattigten Polyesterharz kann auch ein 
Vinylmonomer vorhanden sein 9 so daB also der 
liier vervendete Begriff Polyesterharz-Gelschicht 
so zu veratehen ist f daB derartige Vinylmonomere 
mit-vunfaflt sind, Dieae Vinylmonomere bestelien bei* 
spielsweise aus cC -Methylstyrol f Paramethyls tyrol , 
Divinylbenzol, Metliylraetliacrylat f Di allylpht alat 
u.dgl. Zusammen mit der Poly esterharz -Gel schicht 
wird auch ein Polymerisationskatalysator oder ein 
Gemisch von Katalysatoren verwendet . Solche Kata- 
lysatoren sind bekannt und Ublicherveise auf der 
Basis von peroxi dart igen Verbindungen aufgebaut, 
beispielsveise Methyiathylketonperoxid, Benzoyl - 
perojdd, tertiares Buthylhydroperoxid u.dgl. 
Der Katalysator kann iibliohervreise in Anteilen von 
O f l bis 5 Gew«# der Polyesterharz-Gelschicht vor- 
handen sein. 

Die Polyesterharz-Gelschicht kann auch darliber hinaus 
Kat aly a ebe s chl euni ger , Antioxidantien u.dgl. enthalten. 
Vie oben erwahnt, dient die Gelsohicht dazu, eine 
klare, fleckenfreie Schlcht auf der OberflUche der 
Form zu erzeugen, Eine groBe Anzahl von solchen 
Gelachichten sind im Handel erhalten, beispielsveise 
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das unter der Warenbezeichnung Ferro 50-^15 
von der Ferro -Corporation hergestellte Produkt, 
oder das von der Firma Ram Chemicals herges tellte 
Produkt Ram 66-36X. Die Verwendung anderer Harze, 
velche die Herstellung einer klaren, liar ton tempe- 
ratur-stabilen Schicht ermdglichen, liegt im Rahmen 
de s Erfindungs gedankens • 

Nach dem Auftragen der Gelschiiclit beginnt dlese zu 
reagieren und zu gelieren oder zu vernetzen, vodurch 
oich. eine zunM.ch.st zMh-vlskose diinne Schioht auf 
der Form 22 bildet. Dieser Ausfciirte- oder Geiier- 
schritt wird vorzugaweise etwa 20 Minuten lang bei 
Um ge bungs b e dingunge n durch gefiilirt • Die Aushfirtezeit 
kann durch Anvendung von Warme und/oder durch Ver- 
vendung von Kat alys ebe s ohleunl gern oder Katalysatoren 
verringert we r den. 

Sobald die Gelschicht 32 eine zah-viekoae Konsistenz • 
axmimmt , und dadurch anzeigt y daD zumindest eine 
teilweise Vernetzung eingetreten iet f wird eine 
weitere HarzscMcht aufgetragen. Diese zweite Sohicht 
1st als Schicht 3^ darges tellt. Die Schicht 3k wird 
mittels einer Sprlllipi stole 36 aufgetragen. Allgemein 
auagedriickt, besteht die Zus amnions etzung der Schicht 
34 aus einem warm ausMrtendem Po ly e s t er-Grundharz 
und einem FlillstofT, Selbstverstandlich konnen weitere 
Zus&tze, beisplelsweise Entflammungsverziigerer, 
F&rbemittel u.dgl. im Rahmen des Erfindungs ge dankens 
zugesetzt warden, Venn in der Vergangenhei t synthe- 
tische Marmor- oder Onyx- Produkt e hergestellt vurden r 
vurde ein Giefiverfahren verwendet. Die Mtfglichkeit , 
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d±o Horz-FUllBtoff-Zuflaramensetzung in der erfindungs- 
gemaflen Wolee auf zusprlilien, stellt daher eine 
wesentliche Verbesserung gegentiber dem Stand der 
Tecbnik dor. Venn naohs teliend in Verbindung mit 
der Schicht 3k der BegrifT "Polyester-Grundharz" 
verwendet v±rd f so sollen li±erbe± Homopolymere 
und Mischpolymere des Polyesters umfaBt sein. Eine 
groBe Vielzahl verschiedener, im we sent lichen klarer, 
transparent er Oder durchs cheinender yarm- ausMrt endor 
Polyesterharze stelien zur Verfttgung und konnen im 
Rahmen des Erfindungsgedankens verwendet we r den. 
Bevorzugt we r den sol die Harze durch Mi s chpolymeri - 
sation von Styrol und ungesttttigtem Polyester- 
Oder alkali schem Harz geblldet, die durch Reaktion- 
einer , /$ -ungesftttigten Dikarbonsaure mit Glykol 
erzeugt sind. Harze dieaer Art sind in den US-Patent- 
schriften Nr. 3 396 067 und 2 255 313 ofTenbart . 
Andere ungesattigte Polyesttrharze im Rahmen des 
Erf indungs gedankens sind die in 'Modem Plastics 1 
ale Polykondensationsprodukte einer Dikarboxysavtre 
mit einem zveiwertigen Alkohol (Diol) beschriebenen 
Harze. Beispiele von Doppelsfiuren umfassen beisplels- 
veise Phtals&ure und Iaophtalsfiure, Beispiele ftir 
zveiwertige Alkohole sind beispielsveise Athylen- 
glykol und Propyl englyko 1 . Diese Art en von unge- 
s&ttigten Polyesterharzen werden tiblicherweise mit 
einem Peroxid der oben in Verbindung mit der Gelschicht 
32 erwahnten Art katalysiert. 

N achstehend werden Beispiele von k&uflich erMltiichen 
Polyester-Grundharzen angegeben, we lobe die Anforderugen 
an ein Polyester-Grundharz erfiillen, welobes fiir die 
Schicht 3k verwendbar ists Silmar S 793C, welches 
ein mttBig viskoses Polyeaterharz (1100 cpe) mit 
einem Bre chunks index bei 25°0 von 1,5^15 ist und : 
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Reichhold Polylite 32-133, welches ein Styrol- 
roodifizierter Polyester niedriger Reaktione- 
f&higkeit 1st und eine Viskositat von IkOO l>±s 
1600 cpe. (Centipoisesec. ) hat. 

Im allgemeinen 1st es vorteilhaf t, zusatzlichee 
fliissiges polymerioierbares Monomer, beispielsweii 
Styrol, zum ungeeattigten Polymer zuzuftigen, so dafl 
das ungesattigte Polyesterharz fliissiger wird und 
urn das Harz v&hrend der AuahSrtezeit zusat zilch 
zu vemetzen. Venn ein kauflichea Polyesterharz 
verwendet wird, welches solch ein Vinylmonomer 
enthalt, 1st es oft erf orderlich, ein zus&tzliches 
Monomer zur Verflttesigung und zur Vertoesserung 
der Vernetzung zuzufttgen. Bis zu 60 Gew.# eines 
derartigen polymerisierbaren Monomers kBnnen im. : 
Rahmen des Erfindungsgedankens zugesetzt werden. 
Andere, in Verhindung mit der Sohicht 32 beschriebene 
fliiseige Monomere kiJnnen auch bei der Bildung der 
Schicht 34 angewandt werden. Das ausgehartete Polyester- 
Grundharz sollte so beschaffen sein, dafl sein Brechungs- 
index-bereich zviachen 1,5 bis 1,7 liegt. 

Zu den zu verwendenden FUllstoffen 1st zu bemerken, 
dafl diese vorzugsweise feinverteilt in einer Sieb- 
feinheit von 60 oder f einer angewandt werden sollten,wo- 
beibeliebige der bekannten FUllstoffe, einschliefl- 
11 ch Siliziumj Glasfritte, Aluminium trihydr at , 
Glasmehi, Quarzmehl, Onyacmehl u.dgl. verwendet 
werden kbnnen. Das Hauptkriterium fur den Fullstoff 
besteht darin, dafl e r bei homogener Vermis chung im 
Grundharz ein durchscheinendes Produkt ergibt. 
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Auf dlese Velse vird ±m Produkt eine optische 
Tiefenwirkung Oder Dicke erzeugt, welche d±e 
Entsteliung des Aussehens von Marmor oder Onyx unter- 
sttttzt • Fttllstoffe m±t einem dem Polyesterhorz o 
entsprechenden Br ecbungs index haben dlese Virkung. 
Das Poly es t er-Grundharz vird vorzugsveise in einer 
Mange von 15 bis 50 Gew # 9& vervendet, so dafl dem- 
ent sp re cli end 50 bis 85 Gev.# Fiillstoff en thai ten 
ist. ZusatzlicH zum Polyester-Grundbarz und Fiill- 
stoff lednnen, bezogen auf. das Gesamtgevicfet des 
Harz-Ftillstoff s 2 bis 20 Gev.^ vorzugsveise 5 bis 15 
Gew 0 %, Losungsmittel dem Harz-Lbsungsmitt el-Gemisch 
zugegeben verden. Das Ldsungsmlttel vird so gevahlt, 
dafl es schnell verdampft. Losungsmittel, die speziell 
fiir die Anvendiuig beim erfindungsgemSflen Verfahren 
geeignet slnd 9 umfassen beispielsveise Azeton, 
Metbylatbylketon, Xylol, Methanol, Atbanol u.dgl. 
Bei Verwendung eines hochfliichtigen Usungsmittela 
kann das Harz/Ftillstof f-Gemisch leichter auf die 
Form 22 auf gespriiht verden. 

Erfindungsgemafl erfolgt das Aufspriihen mittels 
einer Sprlibpi stole 36 • Die Spriibpi stole 36 bat 
drei Einl^sse, einen zur Zufuhr des Grundharz- 
PUllstoff-Lbsungsmittel-Gemischs, einen fiir den 
Katalysator und einen fiir ein Farbemittel 9 venn 
ein eolches vervendet vird* Die Form 22 vird mit 
dem Harz-/Flillstof f-Geraiscb solange txesprilht, bis 
die gesante Form beschichtet ist. Um ein Abflieflen 
des Harz -/ FU11 s t of f - Gemi s cha zu verhindern, bildet 
der Hand 26 eine Begrenzung entlang der Form 22* 

Nacn der vollstandlgen Beachichtung der Form 22 mit 
der Schicht 34 auf dem Polyester-Grundharz/Fttllstoff- 
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Gemisch, wird das Aussehen von Masern oder Streifen 
dadurch hervorgeruf en, dafl verschiedene Einschnitte 
38 mit einem stumpfen Instrument, beispielsveise 
einem holzemen Spachtel o.dgl. in dor Schicht 34 
gebildet we r den. Andere Verfahren zur Bildung von 
Einschnitten 38 kbnnen ±m Rahmen des Erfindunge- 
gedankens ebenfalls angevandt verden. Dieee 
Binschnitte 38 treten nicht durch die Gelschicht 
32 li±ndurch f sondern sie sind ledigiich in der 
Schicht 34 erzeu^t. Naoh Herat ellung einer hin- 
reichenden Zahl von Einflchnitten 38 wird jeder 
dieser Binschnitte mit einer deutlioh sichtbaren, 
hochpigmentierten oder in anderer Veiae einge- 
fM.rbten Zusammensetzung ausgefullt. Diese Zusammen- 
setzung kann ein varm ausMrtendes Polyeaterharz 
und ein Katalysator der in Verbindung mit der 
Schicht 34 beschriebenen Art eein. Der hone Anteil 
(50 bis 80 Gew.96) von F&rbemittel, welches un- 
d\xrchsichtig sein kann und aus feinve art eiL t em 
Kalzium-Karbonat, Titandioxid, Glasfritte, Farb- 
stoff o.dgl. bestehen kann f bildet Masern oder 
Streifen 40 in der Schicht 34. Dies ist am beaten 
in den Fig. 3 und k der Zeichnung zu erlcennen. 
Nach Ausflillung aller Binschnitte 38 mit der hoch- 
pigmentierten Zus ammene e t zung wird ein zus&tzlichea 
Polyester-Grundharz/Ftaistoff-Gemisch der zur Her- 
stellung der Schicht 34 verwendeten Art Uber den 
Masern 40 aufgetragen, so dafl sichergestellt ist, 
daD diese vollstandig abgedeckt und in der Schicht 
34 eingebettet sind. Andere Verfahren zur Bildung 
der Masern 40 kSxinen ebenfalls verwendet verden | 
beispielsveise konnen die Masern mit einer Sprits- 
pistole auf die Schicht 3k auf gesprUht werden 
o.dgl. Die Schicht 34 lttflt man nun teilweiae aua- 
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h&rten. Dies wird durch Einbringen der Form 22 
in einen Of en bei 37,8 bis 65,5°C ftir eine Zeit- 
dauer von etva 20 Minuten erreicht . 

Venn die Schicht 34 einen z&h-vislcosen Zustond er- 
reicht hat, wird in der in Fig. 5 gezeigten Veise 
tnittels einer Faeer- Sprit zpi stole 48 eine Schicht 
aus Fasem auf die Form 22 aufgesprliht . Solche 
Faser-Spritzpistolen sind bekannt und verden deshalb 
nlcht nsLher bes dirieben. Die Glasfasern aind vorzugs- 
weise mit einer Silan-Verbindung beschichtet und 
haben eine Lange von l f 27 bie 5»08 cm. Andere Fasem, 
wie beispielsveiae Flachsf asern, Kohlenstoffasem, 
Kunatotoffasem o.dgl. kdnnen ebenfalls verwendet 
verden. Die Glasfasern kbnnen auch zusammen mit 
elnem warm aushartenden Polyesterharz und einen 
Katalysator der in Verbindung mit der Schicht 34 
beschriebenen Art aufgesprtiht verden, Auf diese 
Veise wird eine atarkere und dauerhaftere Schicht 
46 erzeugt, 

in Fig. 6 ist erkennbar, dafi die Glasfasern durch 
Einvalzen zur Schicht 46 umgeblldet werden. Dab el 
wird eine Rolle 50 oder ein Mhnlich virkendea Gerat 
verwendet. Belm Einvalzen der Glasfasern wird ein- 
geschlossene Luft entfemt und eine im wesentlichen 
gleichf onnige Schicht erzeugt, so da£ durch die 
Schicht 34 keine Einzelfaaem erkennbar sind. 

Die Faserschicht 46 liLQt man dann zumindest bis zu 
dem Punkt aush&rten, bei dem sle zah-vislcos vird f 
indem die Form 22 ftir etwa 20 Minuten in den vorge- 
helzten Ofen gebracht witfd. Dann vird, wie in Fig. 7 
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gezeigt ist, eine veitere Schicht 52 aus Polyester- 
Grundharz/Ftlllstoff auf der Faserschicht W auf- 
getragen. Die Schicht 52 vird aus lm wesentlichen 
den. gleichen Polymer, Monomer, Fttllstofr und 
Katalysator hergestellt, w±e im Zuaammenhang 
mit der Schicht 34 beschrleben. Falls erforderlich,. 
k ann die Schicht 52 Jedoch auch ml* abweichenden 
Mengenverhttltnissea von Harz und Fttllstoff oder 
aus anderen FiillstofTen und Harzen hergestellt 
werden. Featzubalten let, dafl der in Fig. 8 gezeigte 
Querschnitt des Endprodukts so 1st, dafl die Diclce 
der Schichten 3* und 52 etva gleich 1st. Vorzuge- 
veise sind die Schichten 34 und 52 jeveils etwa 
3,175 mm dick. Die Glasf aser-Schicht 46 1st etwa 
3,175 mm dick. Es hat sich herausgeetellt, dafl ein 
so ausbalancierter Sandwich-Aufbau besonders zweck- 
maflig ist, veil ein Verziehen so vermieden und die 
Herstellung eines Produkts ermoglicht wird, welches 
ohne das Auftreten von Sprttngen o.dgl. sowohl in 
Verbindung mit heiflem als auoh mit kaltem Vasoer 
verwendet verden lcann. 

Nach Aufbringung der letzten Schicht 52 wird die 
Form 22 wiederum in einen Ofen mit einer Temperatur 
von 37,8 bis 65,5°C gebracht und verbleibt dort 
hinreichend lange, urn samtliohe Schichten auszu- 
harten. Dies dauert, abhangig von einer Anzahl von 
Faktoren, beispielsweise dem verwendet en Kata- 
lysator, der Diclce usw. etwa eine Stunde. Nach dem 
ondgUltigen Ausharten Icann das in Fig. 1 gezeigte 
Produkt 10 leicht von der Form 22 abgenommen werden, 
vorauf die beschriebenen Verf ahrensschritte wieder- 
bolt werden. Duroh die Gel schicht 32 sind die 
unregelmafiigen Mas em und Streifen 40 siohtbar, 

130065/0361 

- 25 - 



- 25 - 



3026316 



die aich durch die gesamte Di eke dee Produkts 
lo hJLndur chzuziehen scheinen, Dieses Aussehen wird 
durch Vervendung des durchecheinenden Gemischs 
aus Polyester-Grundharz und Flillstoff err eiclit. 
Ublicherveise ist die Glasf aser-Schiclit 46 nicbt 
durch die erste Schicbt 34 hindurah. slchtbar. Dies 
liangt naturlich von verschiedenen! Faktoren, bei- 
spieleveise den speziellen Ftillstoffen und/oder 
dem vervendeten Harz ebeziso vie von dor Menge des 
vorhandenen Ftille toffs ab # 

Obwohl die Erfindung vorstehend in Verbindung mit 
xhren bevorzugten AusfUhrungebeispielen besohrieben 
wurde, ist f est zubalten, dafl die vervendeten Begriffe 
nur zu Erlauterungs zve oken und niclit in beschr&nkendem 
Sinne zu veratehen aind, So ist beispielsveise in 
manchen Fallen die zveite Harz-/Fttllstof f -Schicbt 
52 nicht erforderlich, und die Gels^hiolit 32 kann 
in bestimmten Fallen ebenfalls ent fallen. AbMnderungen 
und Veiterbildungen .des Erf indungs gedankena sind 
im Hahmen des Schutzbegehrens mSglich* 



130065/0361 



- 26 - 



3026316 



Z u s a m m e 



nfassung 



Es vird ein verbessertes Verfahren zur Har 8 tellung 
von nachgeahmien Maimer- und Onyx-Pro duk ton offen- 
bart. Dae Verfahren umfaflt die Verfahrensschritte 
dos Auftragene ainar im vesentlichen klaran Sohloht 
au f eino Form, dos Auftragana einer orsten Schicht 
einea Gemischs aus Polyesterharz und Fttiistoff 
auf der klaren Schicht, dor Bildung deutlich sicht- 
barer Masem oder Streifen in der erst en Schicht 
aus Harz und Fullstoff , do» Auftragens einer Schicht 
aus Glasf asem iiber dor mit Maseru odor Streif en 
versehenen erston Schicht, des Auftragens oinor 
zveiten Schicht aus Polyostorharz und Fttllstoff 
ilber der Schicht aus Glasf asern und dos yollatttndigen 
Aushartoniassens der verochiedenen Schichten derart, 
daO das gewttneohte Endprodukt gebiidot wird. 
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